MEDDELANDE N:0o 12.

o 1 e LY
FRAN STYRELSEN FOR MASKIN- 0CH REDSKAPSPROFNINGSANSTALTERNA.

REDOGORELSE

VID PROFNINGSANSTALTERNA A ULTUNA OCH
ALNARP UTFORDA

PROFNINGAR ar MASKINER ocx REDSKAP

FOR LANDTBRUKETS BEHOF

KUNGL. LANDTBRUKSSTYRELSEN

STYRELSEN FOR PROFNINGSANSTALTERNA

—

’_j'—'“-;;;-—-:... =t

&2

LUND 1906, BERLINGSKA BOKTRYCKERIET



1

111

IV.

Profning sansta]ten vid Alnarp.

INNEHALLSFORTECKNING.

Sid.
Sarskild profning af halmpressar...............oooeenn 1
1. I profningen deltagande RQUMPTESSAT coooereerviveniiiiriiiiienineeeee 1
2. Halmpressarnas allmnna byggnad...........cccccocoveienieenieninnns 1
8. Beskrifning af de sirskilda MasERErn.........coooovvvvneiinennres 3
1, KIHNET. euuvusavivsinssnsassansnusosassnassennnssnssesobasvonsanyivarassansas 3
B D R T e I T e e T b O A A s OO, 8
g Welser ... 000000 SRR A e e B SO s 13
4, Welger IL..ccciiiimiemiiniiniermrnenineonmoniconas R 18
4. Profningens utforande och TeSUltal .........ovvvvieneriiiiiiiiininn 21
5. Sammanfattning af omdimena om de profvade halmpressarna 23

Sarskild profning af potatis-sorterings- och rensma-
skinen W. H. N0 O... coocoeeticiimiiiimmiimmiinieniiiiaiiasiinnussasees 30
1. Beskrifning -. X - 80
2. Profningens utfomndc och wsultat .................................... 32
B e n DO OTIE . o« o iovs i e ale W s G4 Nl 504 FA S v s AL ST R S A T e s 33
Sarskild profning R o) e e o e e A s e 34
1. Beskrifning .. ... 34
1, ~lridr T\Tn N R P R S e e
2. Trior N:o 3 system Kruger ......................................... 36
2. Profningens utforande och resSultab .............coocoooeeiiiiiiiinnnnn 38
8 TotalomdOMER ... o iiaovesissinssnisasvansuniassnosviassnosssnsnsansasrassssnss 44
Serieprofning af radsaningsmaskiner........................... 45
1. I profningen deltagande MASKINET ... ..o wooviurieninnnenn conens 45
2. Beskrifning af MaASEIMETN «ovovvrins corerivrinniiiinniariniasanees 46
1. Christensson, N. G., Ortofta. Normal.........ccccccveiiiereenn 46

2 4. Gefle Akerredskap, Gefle.

Radix, 13 billars.......ccociimmeisiiresiscnniiansnasssnnrensancsess 47
Radix, 17 billars ....cccccciveeniiereeiiiiiiiniiiieniuinnasnaes 47
T Ay T ST A O e 47
5. Hollingworth & C:o, Orebro. Rud. Sacks maskin........... 50
6. Hollingworth & C:o, Orebro. SUPETior......cceceeeeuieeiuiiens 50
7. Jacobson, A. Chr., Lund. Rasmusens masKin................. 51
8—9. Jacobson, A. Chr, Lund. Hallensis, 17 billars.......... 53
Hallensis, 24 billars.....c.ccccvieenns SR e e A e i 53



iy

10 Padlsgon & C:o; Esltf. Meliehar. ..o iiviiesisvsiinmans 56

11—12. Vesteras Landtbruksmaskiner, Morgongafva.
Helion =42 bIllars . L s v vt o O o7
Erelice 20 BHIARE L i e et 57

18—15. Ofverums Bruk, Ofverum.

Femix Fhooo oo i T e S Ll e 59
Fonir A6 hillars - Lo i i s e e R 59
Eenixi 200 billaesraomieas sl ot e e E U LT 59
8. Profningens utforande och res8Uliar ........c..ccouuminmsransrasnsrssans 61
R S S e e S 61
2 Rrmpv il NN PEOTE kS s i b b sk R e 65
SRR L R I SR R R S e M LA fons e R b B 76
V. Serieprofning af hasthacKor. ... ... i i 79
1. I profningen deltagande hGStRACKON .........cocouvnviviiloncunainiannns 79
2. Beskrifning af hésthackorna.................... R R e PR e 80
L R e e S S G R e e s 80
PR 5 O SR ) S e S D el e e s e R e 80
o IR s B B e s e o 80
L e R 82
TP e 5 RGO BB Al Fr Bl S Dl e B e e R e 83
50 0 15PN I S TN e o R oI e I 8 O M e 84
Bolleeres Baplon i e e e e e 86
9. Delimes hackal o a0 w b e A R BN, 86
A0 ST s 7 O e S e i SIS RS T Sl S i sAT E el e 87
11, - Rad. Sacks universGlnacka ... oo i it aian s 87
12, “Bol- och betgalleinsatmadin . it s st 89
3.  Profningens utforande och resultat. Omdomen.................... 89

—— et ..




I. Sédrskild profning af halmpressar.

Berittelsen affattad af

Aug. Upmark.

1. I profningen deltagande halmpressar:

Vid profningen

2. Halmpressarnas allménna byggnad.

anvanc{ht Anmilare Tillverkare ]i:;.ls
N:o| Bendmning
1 | Klinger A. Stendahl, Trelle- | C. A, Klinger, Altstadt
borg Stolpen, Sachsen 2600
2 | Badenia A. Paulsson & C:o, | Badenia Maschinen-
Eslof fabrik, Weinheim,
Baden 2500
3 | Welger I A. Chr. Jacobsson, Gebriider Welger, See-
Lund hausen, Tyskland 3500%)
4 | Welger II d:o d:o d:o 3400

Halmpressarna &ro konstruerade efter 1 hufvudsak sam-

ma principer.

(Jmfr figurerna 1 f6ljande text).

Stommen utgéres af ett ramverk af jarn eller af tri
och jarn och uppbéres af 4 hjul.
rektangulart tvarsnitt, pressrummet, 1 hvilket halmen sam-
manpressas, formas och afdelas 1 balar af lamplig storlek.
Baktill hvilar pd stommen en ofverbyggad af trd, matare-
bordet eller tratten, afsedd att mottaga halmen fran halm-
skakarna & tréskverket.

*) Utan anordning for sjalfbindning Kr. 2900.

Den omsluter ett rum af




Tvirs ofver stommen #r i horisontal riktning hufoud-
axeln lagrad, till hvilken kraften ofverfoéres medelst drifhjul
och rem frin kraftmaskinen (lokomobilen) eller fran trosk-
verkets cylinderremskifva.

Frén hufvudaxeln ledes kraften vidare medelst kugg-
vixlar, bestiende af tvenne & hufvudaxeln anbragta kugg-
dref, ett vid hvardera sidan af maskinstommen, och mot
dessa dref svarande storre kugghjul, rorliga kring tappar i
ramverkets sidostycken.

Kugghjulen #ro forsedda med veftappar, frin hvilka
vefstakar utgd till presskolfven, som genom dem erhéller
en fram- och &tergdende rorelse. Presskolfven uppbires af
4 rullar, 2 vid hvardera sidan, hvilka lopa i gejder, bildade
af maskinstommen.

Fran vefstakstapparna & presskolfven utgd tva ledstén-
ger till inmataren och formedla dennes rorelser. Inmataren
har till uppgift att genom matareippningen fora stréet ned
framfor presskolfven. For detta éndamél rér han sig upp
och ned sidlunda, att nér presskolfven ligger lédngst tillbaka
han befinner sig i sitt nedre lige vid pressrummets botten,
Vid kolfvens framitgéende rorelse gér han dter upp och lim-
nar vigen foér kolfven fri.

Den silunda inmatade halmen drifves af presskolfven
lingre fram 1 pressrummet och hindras vid kolfvens &ter-
giende rorelse att af reaktionstrycket foras tillbaka genom
fjidrande spdrrhakar, anbringade i pressrummets véggar.

~ Pressrummet har locket eller sidoviggarna forsedda
med fjaderbelastning, hvarigenom pressningsgraden kan i
ndgon man regleras. '

Foér den sammanpressade halmens sdrdelning 1 balar
och dessas bindning finnas anordningar, som skola beskrif-
vas vid hvarje maskin sérskildt.

Ehuru salunda konstruktionen af de profvade halm-
pressarna i sina hufvuddrag ér for alla maskinerna densamma,
kan man dock sdrskilja fwd helt olika typer, jmfr Fig. 10
och Fig. 15.

Den ena typen utmirker sig genom storre bredd savél
hos maskinen 1 sin helhet som framfér allt 1 afseende pa
pressrummet och de i detta rum arbetande maskindelarna
inmatare och presskolf. Vid inmatningen 1 pressrummet
foras strdna samman pd sddant sdtt, att de i de fardighil-
dade balarna komma att ligga 1 det ndrmaste sida vid
sida. Bindningen af balarna sker i tvd vertikalplan och
vinkelratt mot strinas ldngdriktning. Pressningen blifver
méttligt hard, hvarfor bindgarn kan anvéndas sisom bind-
material. ]
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Till denna typ hora halmpressarna Klinger, Badenia
och Welger I Vi vilja gifva detta slags pressar bendm-
ningen ldttpressar.

Welger II ater tillhér den andra typen med mindre
breddimensioner i allménhet, sérskildt i afseende pa inma-
tare, presskolf och pressrum. Det senares bredd #&r endast
omkring fjirdedelen s& stor som hos féregdende typ, ling-
den déremot storre. Strédna komma att vid inmatning och
pressning sammanbockas, pressningen blir pd grund af det
tréngre och ldngre pressrummet betydligt hérdare, och sé-
som bindmaterial méste darfor anvéndas jarntrad eller grofva
snoren. Bindplanen ldggas horisontellt. Halmpressar, till-
horande denna typ, kunna ldmpligen bendmnas hdrdpressar.

3. Beskrifning af de s#drskilda maskinerna.

Maskinernas vikt och dimensioner m. m.

1. Klinger | 2. Badenia| 8. Welger I;4. WelgerII
Vikt kg. 3100 3400 3570 3700
Total lingd mm, 4350 2980 4000 6420
» bredd » 2710 2600 2750 2150
» hojd » 2400 2800 2500 3160
Drifhjulens diam » {1' s 110 s e
: 2. 985 1100 900 —
Rembanans bredd » 127 130 138 170
Antal kolfslag pr minut 35 28 33 33
Kolfslagets langd mm. 780 760 785 900
Pressrummets lingd
a) mitt fran spdrrhakarnamm,| 1460 1830 985 1770
b) métt fran kolfpressytan vid
dess bakre lage  mm. 2200 2090 1770 2670
Pressrummets bredd » 1500 1400 1490 360
» hojd » 355 370 . 882 455
Sparvidd mellan framhjulens
innerkanter mm. 1800 1640 2020 1170

1. Klinger. Fig. 1, 2. Pris 2,600 kr.

Stommen A (Fig. 2) &r sammansatt af kraftiga tribalkar,
sammanhéllna af bultar och fasonjérn.

Matarebordet B, som upptager hela maskinens bredd
och lutar framét 13° mot marken, dr utférdt af tréd och for-
sedt med omkring 30 cm. hoga sidoskérmar af tré.



Tvd lika stora drifhjul finnas, ett vid hvardera #nden
af drifhjulsaxeln C. Denne lagrar i gjutjarnslager, som
hvila pd rambalkarna och fasthéllas medelst bultar med
kontramuttrar.

Kugghjulsvixlarna #ro anbragta innanfér ramverket.

Utvixling °/rs. De stora kugghjulen D 16pa pa tap-
par, hvilka &ro fésta mellan sidobalkarna i ramverket.

Fig1,

Mellan kugghjulens veftappar édr sidsom forstirkning
anbragt ett kraftigt rundjérn.

Presskolfvens vefstakar E dro férbundna med tva tvir-
gdende bandjarn, hvartdera forsedt med 4 uppétriktade
ndgot framatbojda spetsar, hvilka vid vefstakarnas uppét-
géende rorelse 16pa mellan springor i matarebordet och bi-
draga till att fora halmen till mataredppningen. Det no-
diga motstdndet &stadkommes hérvid af en 6fver matare-
bordet snedt framét stdlld grind Z, sammansatt af tri-
spjélor.

Inmataren F ar utford af en helbojd [ -balk, som
& sin o6fver matare6ppningen O beligna del dr forsedd med
6 parallellstidllda byglar af [ -jirn. Den #r vridbar kring
tappar 1 ramverket och medelst ledstinger G férbunden
med presskolfven.
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Presskolfven H #r utford af trd med pldtkladd press-
yta samt forstirkt med en & baksidan lopande tvérstédng
af rundjirn, kring hvilken vefstakarna fran kugghjul och
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inmatare #ro lagrade. Kolfven uppbéres af 4 rullar af
gjutjirn, 2 vid hvardera sidan, hvilka l6pa mellan jirn-
skenor, fdsta vid rambalkarna. En ofvanpd kolfven lagd
plat O tillsluter mataredppningen, nir kolfven befinner sig
1 framskjutet ldage.

Pressrummet bildas af Ofverst presslocket, underst
pressbottnen, bdda af plat, och pd sidorna af en platbeklid-
nad & rambalkarna. ILock och botten #ro hvardera i tre
delar, forstirkta med starka T-jirn. Presslockets delar sam-
manhéllas af tva ofverliggande, pressbottnens af tvd under-
liggande kraftiga tvirbalkar af T- och | -jarn. Frimre
tvirbalkarna & lock och botten #ro férenade medelst tva
starka bultar, en pid hvardera sidan af pressrummet. Sam-
manhéllningen sker genom muttrar vid bultarnas éfre #n-
dar och under muttrarna anbragta starka pressfjidrar af
bufferttyp. D& pressfjadrarna trycka p& lockets tvirbalk,
kan man sdlunda genom att &tdraga eller lossa muttrarna
Inom vissa granser reglera pressningens styrka.

I pressrummet &ro anbringade 8 st. spirrfjadrar I,
déraf 4 1 locket och 4 i bottnen. S&som férut némnts, afse
dessa att hindra halmen frén att f6lja med kolfven vid
dennes bakdtgdende rorelse. Fjddrarna #ro si stillda, att
deras virksamma delar helt tickas af kolfven, nir denne
befinner sig i sitt frimre noll-lige. Genom urtagningar i
kolfven, som svara mot spirrfjidrarna, hindras dessa fran att
intryckas af kolfven.

Nir kolfven sélunda gér tillbaka, bildas mellan denna
och spérrfjidrarna ett rum, som under nigra Ggonblick #r
fritt frén halm. Genom detta rum dragas tradarna f6r halm-
balarnas bindning. Bindningen sker tvirs 6fver strana pé
tvd stéllen, omkring 30 cm. frdn strifindarna, och utfores
for hand af en person, som for detta #ndamil har sin
plats ofvanpd presslocket. Tradarna upphimtas frén un-
dersidan af halmstringen af fvd nilar, anbringade pa ndl-
armen M.

Nélarmen har i det n#rmaste samma form som inmata-
ren och &r liksom denne framstilld af en helbsjd [-balk,
vridbar kring tvd vid sidorna af pressrummets mynning be-
fintliga tappar. Nir nélarmen icke tjinstgor, uppbéres den
af en utlosningsmekanism, bestdende af tva vid bakre tvir-
balken & presslocket fiista parallellstillda fjidrande platt-
Jirn O, som stricka sig bégformigt fram ofver presslocket
och #ro forsedda med ett gemensamt handtag P. I jér-
nens ofre fria dndar #ro spar urtagna, i hvilka nilarmen hvi-
lar med tva stdllbara hakar R.
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Med nalarmens skinklar #ro vidare ledstéinger S for-
enade, en & hvardera sidan af maskinstommen, hvilka med
sina nedre #ndar hvila i rénnor af [ -jdrn, som l6pa intill
presskolfvens rullbanor.

Ledstangerna dro af sidan lingd, att de vid presskolf-
vens framatgdende rorelse triffas af kolfvens tvérsting natt
och jamnt si mycket, att nélarmens hakar lyftas i jémnhojd
med sparkanterna.

Skall nilarmen tjinstgora, trycker man pa handtaget
till utlosningsmekanismen, nélarmen forlorar sitt fdste och
nedfaller genom sin egen tyngd. Havid ligga ledsténgerna
med sina #ndar an mot tvirstdngen och folja kolfvens ro-
relser. Nir dirfor denna &ter gir framét, upplyftes nélar-
men medelst ledsténgerna till sitt ursprungliga lige och
fastnar med sina hakar vid utldsningsmekanismen.

Nalarna N hafva vid denna rérelse gétt genom sprin-
gorna i pressrummets lock och botten samt upphidmtat hvar
sin trad.

For tradarnas afskiring finnas tvd knifvar, fista vid
hvar sin knifhéllare, som fastskrufvats vid presslockets T-jarn.
Knifhéllarna tjina dessutom sisom styrning for nélarna till-
sammans med tvé vid tvirbalken fista plattjarn.

Nalarna dro bojda efter den cirkelbdge, som vid nél-
armens rorelse beskrifves af deras fisten. De d#ro med
skrufvar och muttrar fista vid nélarmen samt forstarkta
med plattjirn. Deras lingd &r 80 cm. och inbdrdes afsténd
64 cm.

Tridarna, som under halmstringen medelst garnstra-
mare hallas s& striickta, att de litt kunna fattas af ndlarna,
erhailas ur tvé nystan T, placerade i lddor, som é&ro fast-
satta vid dndarna af en under maskinstommen géende tvér-
balk.

For reglering af halmbalarnas storlek &r vid sidan af
pressrummet 6fver locket anbringad en dfver en skala rorlig vi-
sare. Visaren #r medelst kugghjulsviixel férenad med ett tand-
hjul, som drifves af halmstringen vid dennes rorese framat
i pressrummet. Onskar man erhilla lika stora balar, bor
sélunda utlosning af nilarmen ske hvarje géng visaren pekar
pé samma miérke. Vid nélarmens rorelse nedat aterfores
visaren till mnoll-liget af ett vinkelb&jdt [_-jérn, som é&r
fast vid nélarmen.

Smorjningsanordningar. Till drifhjulsaxelns béda la-

er finnes ringsmorjning, till inmatare, nélarm och press-
kolfvens 4 rullar dels vekkoppar dels smorjhél med lock, 1
ofrigt fettkoppar.



Skyddsanordningarna utgoras af tva gallerskdrmar,
hvilka anbringas utanfér maskinens bida svinghjul, de enda
delar, som kunna ténkas vara af négon fara for omgifningen.

Fig. 3.

2. Badenia. Fig. 3, 4, 5, 6, 7. Pris 2,600 kr.

Stommen a (Fig. 4) utgores af eth af fasonjérn samman-
nitadt ramverk, fist med bultar vid underredet, som bestar
af tvd starka tribalkar med stdltappar for kérhjulen.

Matarebordet *) b motsvaras vid denna maskin af en
trattformig 6fverbyggnad af tri med platskodd bakvigg.

#) Ar & Fig. 8 borttaget.



Tva lika stora drifhjul ¢ finnas. Drifhjulsaxeln lagrar
1 lager af gjutjarn, fodrade med babbits. Lagerskilarna #ro
med bultar och kontramuttrar fasta vid maskinstommen.

Fig. 4.
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Kugghjulen d #4ro lagrade kring utdtriktade tappar,
anbringade 1 rektangulidra gjutjdrnsplattor, som med bultar
sro fista vid ramverkets sidobalkar. Kugghjulsvixeln lig-
ger sdlunda utanfor ramverket. Utvixling *°/s7.

Inmataren e utgbres af en tvirs oOfver maskinstom-
men bakom mataretratten anbringad axel samt 7 st. pa
denna axel fiasta parallellstidllda segmentformade skifvor f
af stélplat. Vid hvardera #nden af axeln &r anbringad en
vefarm ¢ med tapp, som med vefstaken 2 é&r forbunden med
presskolfsvefstaken ! p4 sddant sitt, att vid presskolfvens
rorelse mellan noll-ligena inmataren vrider sig ungefir
150 °© omkring sin axel. Segmenten, som ligga bakom matare-
tratten, nir kolfven befinner sig 1 sitt frimre noll-lige, gé
vid axelns vridning genom springor i bakre trattviggen
och nedpressa framfor kolfven den i tratten befintliga halmen.

Presskolfven 1 #r utférd af tré med jarnbeslagen press-
yta. Den #r kraftigt forstirkt dels med konsoler af gjut-
jarn, anbringade & baksidan och férenade med tvd stagbul-
tar, dels liksom vid Klinger med en léings kolfven lopande
tvirstdng j, hvars andar utgora tappar for vefstakarna. En
platbeklidnad pa& kolfvens ofvansida hindrar halm frén att
falla ned bakom kolfven. Kolfven uppbires af 4 st. gjut-
jérnsrullar k, lopande i gejder, som bildas af ramverkets
nedre sidobalkar och vid stommen fastnitade skenor af
[-jarn.

Pressrummet n har samma konstruktion som vid fore-
géende halmpress. Presslocket sammanhalles framtill af en
tvirbalk, bildad af dubbla T-jirn, och baktill af ett kraf-
tigt [-jirn, pressbottnen af motsvarande T T-jérn och J-jérn.
Pressningsgraden regleras medelst buffertfjidrar & press-
lockets framre tvirbalk. Pressrummet har 6 st. spérrfjid-
rar, ddraf 3 i locket och 3 1 bottnen.

Nalarna r foras genom pressrummet icke sdsom vid
foregende maskin utan under kolfvens andra och tredje
kvartslag, riknadt frdn bakre noll-liget. Emellertid passera
de icke genom halmen utan genom urtagningar i kolfven,
sd att balarna i allménhet blifva vil skilda frén hvarandra.

Tridarna 2z upphimtas underifrén af tvd nélar z,
fasta vid ndlarmen s, som utgores af ett 905 mm. léngt
rundjérn. Nalarna #4ro utférda af ror och éro géngade ge-
nom nalarmen samt fasthdllna med muttrar. De éro raka, 120
cm. langa och vertikalt stillda 61 cm. fran hvarandra. Ned-
till dro de forsedda med stélspetsar, som fastnitats pa roren.

Nir ndlarmen icke tjanstgdr, uppbéres den i horisontal
stillning af 4 st. fjadrande hakar, fista 2 och 2 mot hvar-
andra upptill i frimre trattviggen (Fig. 5).
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Vid nélarmens midt &r anbringadt ett 2-armadt ror-
ligt bihang som medelst en hifstdngsanordning genom
ett enda grepp kan nedféillas 1 sadant ldge, att dess bada
armar 1 ett gifvet 6gonblick gripas af tva hakar, fasta vid
ndalarmfangaren t. Denne utgores af ett spolformigt draget

Fig. b.

ror, som 1 horisontal stéllning tvirs 6fver pressrummet fo-
res 1 tva sidostéllda vertikala gejder w upp och ned me-
delst vefstakar v, som leda frén kugghjulen vid ramver-
kets sidor. Ar silunda nilarmens bihang nedfalldt, gripes
det af hakarna & ndlarmfangaren, d& denne befinner sig 1
sitt hogsta ldge, nélarmen gér ett slag med ned och upp,
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hvarefter bihanget automatiskt uppfilles och nélarmen in-
tager sitt forra lidge*). Vid denna nélarmens roérelse hafva
nalarna upphédmtat hvar sin trdd frdn halmstréingens under-
sida. Sedan trddarna afskurits p4 knifvar, som #ro anbrin-
gade pa presslocket, verkstélles bindningen fér hand.

Fig. 7.

Négon anordning for reglering af balarnas storlek fanns
icke pa det profvade maskinexemplaret.

Smérjningsanordningar. Drifhjulsaxelns lager #ro for-
sedda med ringsmorjning (Fig. 6). Kugghjulens lager smér-
Jas med olja frdn reservoarer, som éro anbringade i sjilfva
lagertapparna (Fig. 7). Vefstakarna till presskolf och in-

*) Vid profningen visade det sig, att ndlarmfdngaren icke digde na-
gon fullkomligt séiker forméaga att efter nedfdllning af nalarmens bihang
genast uppfénga detta, beroende diarpa, att detsamma undanslogs af ha-
karna, ofta #nda till 6 & 7 glnger.
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matare hafva vekkoppar med ror till sina lager. Till 6friga
lager finnas fettkoppar.

Skyddsanordningar. Utanfor svénghjulen anbringas
gallerskéirmar. ILikasd anvindes gallerskydd framfér nal-
armen med nalarna. Kugghjulsbanorna téckas af platskar-
mar. Frimre viggen af mataretratten, som &r omkring 135
cm. hog, skyddar 1 ndgon mén mot damm frén troskverket.

Fig. 8.

3. Welger I. Fig. 8,9, 10, 11, 12. Pris utan sjélfbin-
dare 2,900 kr., med sjalfbindare 3,500 kr.

Stommen, som &r sammansatt uteslutande af fasonjérn,
hvilar framtill med en tvdrbalk af [-jarn pd en gjutjérns-
konsol, som med 4 bultar ar fést midt pa axeln till fram-
kirran. Baktill stoder den medelst tvd vertikala kraftiga
[ -jérn mot bakkérrans axel. Den har en lutning bakét mot
marken af omkring 20 °.
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Matarebordet af tré lutar likaledes bakit och icke
framét mot mataredppningen. Det dr férsedt med hoga ut-
stdende sidoskdrmar af trd och plat och baktill med en upp-
fallbar tralam. Mataredppningen begrinsas framtill af en
64 cm. hog plétskirm.

De tvd drifhjulen #dro olika stora. Drifhjulsaxelns la-
ger dro med bultar och muttrar fista vid skenor af [-jirn,
som fastnitats pd ramverkets stdobalkar. Hvarje mutter
fastlises medelst en intill densamma anbringad sprint. TUn-
dre lagerkropparna #ro fodrade med metall, de &fre #ro af
gjutjérn.

Q/ o\,

' an/
man .

Fig, 9.

Kugghjulsviaxeln &r anbringad inom ramverket. TUt-
viaxling **/so. Kugghjulen lopa pa tappar, anbringade i
gjutjarnsplattor, som med skrufvar och muttrar éro fista vid
rambalkarna. Tapparna sitta midt for hvarandra och #ro
férenade med en tvirsténg af rundjirn. Vefstakarna till
presskolfven dro forenade medelst tva tvirgdende bandjirn,
vid hvilka ytterligare tvd plattjéirnsskenor #ro fista paral-
lellt med vefstakarna. Vefstakar och skenor #ro férsedda
hvardera med tre uppétriktade spetsar, medelst hvilka hal-
men lyftes upp till matareéppningen.

Ininataren utgores af en helbdjd balk af T-jirn med
7 byglar af plattjirn. Den férenas med presskolfven me-
delst ledstanger af rundjérn. |

Presskolfven ar af tré och plat.
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Pressrummet har lock och botten af plat, hvardera 1
tre delar, forstirkta med ett antal lingslopande T-jarn. 8
fjadrande sparrhakar i pressrummets lock och botten hindra
halmen att glida tillbaka.

Ndlarmen utgores af en balk af | |-jérn, upphéngd un-
der pressrummet i tvd gaffelformade ledsténger af plattjarn,
hvilka med sina o6fre &ndar &ro lagrade kring tappar 1 press-
bottnens sidoflinsar. Nélarna #ro cirkelformigt bdjda och
riktade uppét. Nér handbindning forekommer, héimtas tré-
darne af nélarna frin halmstringens ofvausida, och bind-

e ]
_E: '::..:':.-_‘"E;‘:l‘::;;j %
Tt s i %
| ! i i
——-——--—-—:4- — : :m : ’0{'
| |
- — = |
i 2|

§R
R g

Fig. 10.

ningen utféres under pressrummet. Vid maskinbindning
medforas trddarne underifrdn och bindningen utféres ofver
pressrummet af ‘de darstades anbringade bindapparaterna
(Fig. 11). Dessa senare #dro af samma konstruktion som
bindanordningen vid sjalfbindande skoérdemaskiner.
Utlosningen af ndlarmen utfores automatiskt. Anord-
ningen hirfér synes 1 sektion i Fig. 12. TUnder press-
rummet ¢ #ar lagrad en tandskifva 4, som fores omkring
sin axel af halmstriangen. Vid skifvan dro anbringade sma
knaggar B, hvilka vid skifvans kringvridning efter hvar-
andra verka pa en vinkelhédfstdng F och vrida denna kring
en axel D. Nir knaggen passerat, fores hafstdngen hastig-
tillbaka af en vid densamma och vid maskinstommen fast
fjader F. Hirvid slér den kraftigt an mot en omkring D
rorlig hake O, af hvilken en omkring N rorlig bojd hafstang,
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fallarmen G, uppbires medelst en vid densamma fést platt-
jarnsskena H.

Genom slaget drifves haken C bakit, sd att fallarmen
blir fri och nedfaller genom sin egen tyngd, tills den traffar
ett utspréng L, fast vid en af ndlarmens ledstinger I.

Med fallarmen fast forenade och rorliga kring samma
axel N dro de bdda korta hifstdngsarmarna o och o. Vid

fallarmens rorelse nedit verkar a medelst ledsténgen b pé
den omkring ¢ vridbara héfstdngsanordningen ¢ d, si att d,

Fig. 11.

som utgbres af en af 4 trispjalar sammansatt grind, reses
upp, och tillférseln af halm till matareéppningen dirigenom
forhindras. Hafstdngsarmen o é&ter for med sig en pik P,
hvarigenom fjédern R far sin 6fre #nde fritt rorlig.

Vid nélarmen #dro tva parallellstillda plattjdrnsskenor
X fasta pd hvar sin sida om fjidern R och férenade med
tvd rundbultar S och p. § hvilar pa den vid R fista vinkel-
béjda fjadern 7, medan p befinner sig nigot 6fver en med
presskolfven / fast forenad grof plattjéirnssting Y, som gér
fri mellan plattjirnen X. Nér presskolfven pad uppgéende
kommer nira sitt noll-lige, triffas p af det vid Z uppatbojda
stycket af stdngen Y, hvarigenom plattjirnen X for ett 6gon-
blick lyftas upp och rundbulten S sdlunda ldmnar sitt stod.
Ar nu spiralfjidern U tillrackligt hérdt spind, si formér
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den under detta ogonblick draga fjadrarna B och T sa léngt
fram, att S vid neditglendet icke ater traffar sitt forra stod,
hvilket har till f6ljd, att bulten p fattas af urtagningen Z
och ledstingerna X déirigenom tvingas att félja med vid
kolfvens nedatgdende rorelse. Nalarmen kommer hirvid att
foras uppat, och ndlarna J sidlunda att gé igenom pressrum-
met. Ar &ter spiralfjidern U mindre hérdt spind, sd hinner
fjadern T' att flyttas endast ett helt litet stycke framas, enir

dess rorelse verksamt fordrojes af luftbromsen V. Under
sidana omstindigheter méaste ledstingerna X lyftas tvi eller
flera génger, d. v. s. kolfven méiste géra tvi eller flera slag,
innan utlosning af ndlarmen kan #ga rum. D4 det &r af
vikt, att vid ndlarnas ging genom pressrummet icke ndgon
halm tillféres detta, endir eljest balarna ldtt blifva samman-
hingande, sd stiller man girna fjidern U si, att efter upp-
fillning af grinden d kolfven gor tvé eller tre slag, innan
nélarmen utloses *).

¥) Det bor hiér anmérkas, att en instdllning i ndmnda afseende i
allmédnhet icke haller sig. Salunda visade det sig, att en instéllning med
utlésning af nélarmen péa tredje kolfslaget ganska snart ofvergick till ut-
16sning redan vid forsta kolfslaget. Balarna blefvo i detta fall mindre
val skilda fran hvarandra. Anledningen till osiikerheten i instidllningen
syntes vara att soka hufvudsakligen i foréndringar hos luftbromsen.

2
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D& nélarmen fores uppat, tvingas fallarmen af en wvid
ledstangen I anbringad rulle M att folja med och intaga sitt
ursprungliga lige. Hérvid nedfilles ater grinden d och pi-
ken P tvingar fjadern R och sdlunda afven 7' tillbaka, s&
att ledsténgerna X ater komma att med bulten S hvila pé
fjadern 7. Niar nédsta knagg i tandskifvan 4 hunnit fram
till héafstdngen K, upprepas forloppet. Genom att férdindra
afstdndet mellan knaggarna kan man salunda férdndra halm-
balarnas storlek.

Fig. 13.

Utlosningen till bindapparaten (synes ej & figuren) sker
enkelt frin sjdlfva ndlarmen.

Smorjningsanordningarne utgoras af vekkoppar till drif-
hjulsaxelns lager och till bindapparaten, i 6frigt af fett-
koppar.

Skyddsanordningarna utgéras af gallerskédrmar for drif-
hjulen. En maskindel, mot hvilken skydd saknas men vil
behéfde anbringas, ér fallarmen, som genom sin tyngd, sin
fallhojd och sitt lige litt kan vélla missode.

4. Welger II. Fig. 13, 14, 15. Pris 3400 kr.
Sdsom redan omndmnts (sid. 3), utmirker sig denna
halmpress genom ett relativt langt och trdngt pressrum
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samt 1 allménhet genom ringare bredd #n férut beskrifna
halmpressar.

Stommen af fasonjérn intager en ndgot bakatlutande
stéallning.

Matarebordet af trd ar forsedt med sidoskirmar och
framskérm af plat. Det har en svag lutning framdt. Bak-
till ar det 168 cm. bredt, framtill endast 60 cm.

Maskinen har endast ett drifhjul. Drifhjulsaxelns lager
aro af gjutjirn.

Kugghjulsvixlarna ligga inom ramverket. Utvixling
/ss. Lagergéngarna éro skyddade mot damm.

| P L iy — -2

i /-~
..

En enda grof vefstake leder frin den for bida kugg-
hjulen gemensamma veftappen till en med presskolfven fast
forenad tvirstdng. Frin denna tvirsténg utgd ytterligare
fyra ledstanger, daraf tvd till inmataren och tvd parallellt
med vefstaken samt med denna fast férenade pa hvar sin
sida af maskinstommen. De senare #ro liksom vefstaken
forsedda med uppétriktade spetsar for halmens transport till
mataredppningen.

Inmatarens konstruktion framgér af Fig. 13, 14. Vid den
ofver mataredppningen nedétbojda delen #ro tva briadlappar
féasta, hvilka nederst #4ro foérsedda med en tandad sko af
smidt jarn.

Presskolfven &r af tré med jarnbeslag.

Pressrummet har lock och botten af jirnplat. Sido-
styckena &ro sammansatta af fasonjirn och plat. Framtill




20

aro dessa fasta vid tva vertikala balkar af [ -jirn, hvilka
sammanhallas medelst tva kraftiga bultar 1 fjaderbelastning.
Geenom reglering af denna belastning medelst skruf och mut-
ter kan afstindet mellan pressrummets sidor vid mynningen
1 ndgon méan forandras. Spirrhakarna &ro anbringade 1 press-
rummets sidostycken.

Bindmaterialet, glodgad jarntrad eller grofva snéren,
infores frén sidan omedelbart framfor kolfven 1 dess framre
noll-lage medelst tva till en gaffel formade ndlar (Fig. 15 n).
P& motsatta sidan tranga néalarna mellan fjadrande klammare,
af hvilka traddarne kvarhéllas, dd nélarna dragas tillbaka.

M= |

Fig. 15b.

For trddarnes formering fins en sdrskild apparat (Fig.
15 opqr).

Bindningsarbetet 1 sin helhet fordrar tvd man, ndmligen
en for tridarnes formering och skotseln af ndlarna samt en
for trddarnes hopfistning.

Sérskilda anordningar dro traffade for att dstadkomma
lika stora balar #dfvensom att hindra tillforsel af halm till
pressrummet, medan nalarna passera detsamma. Ett lik-
nande tandhjul som & foregdende maskin, anbringadt 6fver
pressrummet, utléoser nédmligen med bestimda mellanrum en
hafstdngsmekanism. Denna uppféaller dérvid en femuddig
gaffel vid bakre kanten af matarebordet och mot matare-
Oppningen en trdldm, hvarigenom tillforseln af halm frén
troskverk och matarebord forhindras. Samtidigt signaleras
denna operation genom en hammares slag mot en klocka.
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Sedan traddarna hirefter inforts och nélarna dragits tillbaka,
bringas hifstdngsmekanismen af den person, som verkstéller
bindningen, tillbaka 1 sitt forra lage.
Framfor pressrummet dr anbringadt ett uppfallbart bord
(se Fig. 13) att i forsta hand mottaga halmbalarna.
Smorjningsanordningar. Till drifhjulsaxelns lager fins
ringsmorjning; 4 alla ofriga lagerstillen oljekoppar.
Skyddsanordningarna utgoras af gallerskdrmar.

4. Profningens utforande och resultat.

Den af ndmnden for profningen faststéllda arbetspla-
nen omfattade foljande moment:

Afverkningsméngd

Halmbalarnas vikt och dimensioner
Pressningsgraden

Det utforda arbetets beskaffenhet
Kraftférbrukningen
Forbrukningen af bindmaterial
Arbetsbesparing och driftkostnader

hvarjimte forekom till bedomande maskinernas konstruktion
och utférande, gdng m. m.

Betriffande priset ansidg nidmnden, att detta icke for
nirvarande borde upptagas till bedomande dé dels maski-
nernas anvindning inom det svenska landtbruket hittills
varit obetydlig, och dels deras virde vore beroende af sé
ménga olika omsténdigheter, att nigra bestdimda slutsatser
1 detta afseende svarligen skulle kunna goras.

Profningen utférdes vid Alnarps gérd i samband med
troskning med ett 4 /> fots Munktells troskverk. Halmpres-
sarna drefvos medelst rem fran tréskverkets cylinderrem-
skifva. De anvinda siddesslagen utgjordes hufvudsakligen
af hvete och hafre. :

Afverkningsmdngden beriknades efter viktsmangd pres-
sad halm. |

Halmbalarnas dimensioner bestimmas i tvé riktningar
af pressrummets form, i det balarnes bredd och h&jd blifva
desamma som pressrummets Lingden uppméttes 1 allmén-
het icke; den afpassades sd, att balarna erhollo en handter-
lig tyngd

Med pressmingsgrad forstds i denna berittelse forhal-
landet mellan volymen af opressad, pd vanligt sitt lagrad
halm och volymen af samma viktsméngd pressad halm af
samma slag. Pressningsgraden gifver silunda hufvudsakli-
gen ett uttryck, for den rumsbesparing, som genom press-

StenR e e &
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ningen kan vinnas. Ar exempelvis pressningsgraden 4, s
betyder detta, att den pressade halmen vid lagring upptager
fjirdedelen af det rum, som den skulle upptaga i opressadt
tillstind. Den pressade halmens volym bestimdes genom
stapling af ett storre antal balar af kind vikt.

Arbetets beskaffenhet bedomdes genom okulir besiktning.

Kraftmdtningen utférdes i samband med arbetsprofven
medelst Hefner-Altenecks remdynamometer.

Sésom bindmaterial anvindes till halmpressarna Klin-
ger, Badenia och Welger I bindgarn, till Welger II glsd-
gad jarntrdd. Garnet forekom 1 tvd kvaliteter, en 3-tvin-
nad till ett pris af kr. 1,50 och en 4-tvinnad till kr. 1 50
per kilogram. Priset & jirntréd utgjorde kr. 0,0 per kg.

De viktigaste profningsresultaten dro sammanstillda i
foljande tabell.

e s r Kraftforbruk- - P
® = sl N ning =i 2o
B lrgle B E R EE
[=¥ B g @ a, Lo = = oo M@ o =
3 %) 28 B8t B 7 RS |[Eng
% - o B eerl 5 |EoF
= [Eel-E gl @ B lhEtgp T 2E
R e e R e R
: o ~35 "B | &5
kg kg kbm, kgm kg kr.
1. Klinger hvete 1425 | 28 13,7 2,5 212 | 821 — —
» 1427 | 29 — — — — | O,21%) 0.35
» 1474 | 29 13,9 2.4 — —=2 =1 (). 90¥y 0,36
hafre 1570 | 28 14,9 2,3 2,08 | 311 — —
2. Badenia hvete 1270 | 84 15,9 2,1 1,75 | 354 — —
» 1238 35 140 2.4 — — 0,54%%) | 0,81
» 1426 31 15,6 2,2 — — 0,33%) 0,43
hafre 1680 | — 12,1 2.8 8,07 | 352 — —
8. Welger I hvete | 1790 | 20 19,2 1,8 17 | 296 — —
hafre 1795 24 17,3 1,9 1,98 3138 — —
blandsiad | 1840 17 18,2 1,7 — — 0,32%) 0,42
4. Welger IT hvete 1240 | 28 8,1 4,1 2,93 | 811 — -
hafre 1230 | 88 — — — 5,00 2,00
Medeltal
1. Klinger - 1474 | 28 | 14,2 | 24 | 2,10 | 816 — —
2. Badenia — 1404 | 83 | 144 | 2,4 | 2,41 | 353 — —
3. Welger 1 — 1642 | 20 | 18, 1,8 1,87 | 304 — —
4. Welger II — 12385 | 33 81 | 41 | 2,08 | 311 — s
1—3 1607 | 27 | 16,6 | 2,2 2,13 | 324 |(0,30%*¥)|0,39 *¥¥)

*) Pris per kg. kr. 1,3.
#*) Pris per kg. kr. 1,50.
¥*¥) Vikt och pris af det dyrare garnet aro uteslutna ur medeltalen.
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Den i tabellen for hvardera halmpressen upptagna me-
delafverkningsmingden fir icke anses sdsom ett uttryck for
maskinens afverkningsforméaga. I sjilfva verket afverkade
i allménhet alla halmpressarna sé mycket troskverket till-
forde dem. Undantagsvis intriffade stoppar hérledde sig
merendels fran tillfialliga fel, som litt afhjalptes.

I afseende pd formégan att aflimna lika tunga balar
stodo maskinerna Welger med sina automatiskt verkande
utlésningsanordningar frimst, ddrnest Klinger. Samst i detta
afseende forholl sig Badenia, enédr dels maskinen saknade
anordning for reglering af balstorleken, dels ock nélarmfén-
garen icke fungerade med nodig precision (Jmf. noten sid. 12).

Betriffande pressningsgraden erbjédo alla maskinerna
mojlighet att inom vissa grinser fordndra densamma. Storst
var den under alla omstindigheter hos Welger II, som ocksé
iger det lingsta och tringsta pressrummet. Klinger och
Badenia gifvo dfven vid obelastadt presslock en pressnings-
grad, som icke vid négot tillfille understeg 2. D4 garn
anviandes sisom bindmaterial och man afser férbrukning
af halmen p& platsen, synes en ligre pressningsgrad vara
att foredraga framfor en hogre sddan. Dels blifver ném-
ligen i detta fall kraftférbrukningen mindre, dels kan man
anvinda tunnare och s&lunda billigare trdd &n vid hogre
pressningsgrader. Rumsbesparingen vid halmens férvaring
blifver visserligen nigot mindre, dock torde i de flesta fall
denna omstindighet icke vara af négon stérre betydelse.

Kraftforbrukningen vixer, utom med pressningsgraden,
gifvetvis #fven med afverkningen. I kolumnen under Araft-
forbrukning upptagas i tabellen dels de vid olika foérsok funna
histkrafttalen (Hkr), dels foér bittre jamforelse af de olika
maskinernas kraftbehof den per kilogram pressad halm be-
riknade kraftitgdngen, uttryckt i1 kilogrammeter (kgm).
Harvid har reduktion gjorts till samma pressningsgrad, som
for enkelhets skull satts jimnt lika med 2, det heltal, kring
hvilket de tre foérsta maskinernas pressningsgrader nérmast
gruppera sig.

Af medeltalvirdena framgér, att vid samma afverkning
och pressningsgrad maskinerna Welger &ro mest littgédende;
Klinger kommer i detta hinseende néra efter, medan Bade-
nia foreter ett nigot storre kraftbehof. Betriffande Bade-
nia bor dock framhéllas, att densamma kraftméttes under
icke fullt gynnsamma omsténdigheter, i det att drifhjulets
omloppshastighet uppgick till 6fver 200 hvarf i minuten 1
stillet fér reglementerade 180.

Det #r emellertid att mirka, att i praktiken maski-
nerna icke kunna instdllas till samma pressningsgrad, och
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att denna omsténdighet i sjdlfva verket i friga om den storre
eller mindre kraftforbrukningen filler utslaget. Frin denna
synpunkt sedt &r Welger II med sin hoga pressningsgrad
under alla omstéandigheter den tyngst giende, medan de 6f-
riga 1 det nédrmaste kunna jimnstillas.

Kostnaderna for bindmaterial beriknas vid anvindning
af det billigare garnet till i medeltal 39 ére pr 1000 kg.
pressad halm, och vid anvindning af det dyrare till unge-
far det dubbla.

Vid méttlig pressning och savida icke ndgon lingre
transport af halmen ifrdgasittes, kan det vid profningen an-
vinda billigare bindgarnet anses #ga alldeles tillricklig
héllfasthet. Giller det &ter lingre transporter med méjli-
gen forekommande omlastningar af halmen, méste i allmén-
het starkare garn anvindas, hvarfor i detta fall utgifterna
for bindmaterial blifva stérre. Betridffande Welger IT be-
tingar den hérdare pressningen ett synnerligen starkt och
dirigenom dyrt bindmaterial. D& emellertid en hird press-
ning af halmen medfér ett fullstindigare utnyttjande af jirn-
vigsvagnarnas tillaitna maximalbelastning; torde vid lingre
transporter per jairnvag de hoga utgifterna fér bindmaterial
ersittas af besparingen 1 fraktkostnader.

I afseende pé beskaffenheten af det utférda arbetet
kunde icke ndgon storre skillnad formirkas mellan de till
samma typ horande maskinerna Klinger, Badenia och Wel-
ger I. Att Welger IT pressar halmen p& annat sdtt &n de
ofriga har redan forut anmirkts (sid. 3). Maskinerna lim-
nade 1 allmédnhet balarna vél skilda fradn hvarandra. Friamst
1 detta afseende stodo vid riktig instéillning och skétsel ma-
skinerna Welger, hvilka hélla halmen tillbaka frin press-
rummet under bindningen. Klinger och Badenia limnade
emellandt sammanhédngande balar, dock var sammanhanget
sallan af svarare beskaffenhet.

Hos alla maskinerna mirktes en tendens att &stad-
komma hérdare pressning & halmstringens 6fre sida &n &
den undre. Héraf foranleddes ofta en utbuktning af ba-
larna, hvarigenom sammanh8llningen blef mindre siker.
Olégenheterna af denna ojimna pressning voro mest fram-
tridande hos Welger II, dock kunde utbuktningen af ba-
larna forhindras genom hardare &tdragning af det ofre
bandet.

Arbetsbesparing och driftskostnader.

Ett viktigt moment i profningen af halmpressarna ut-
gjorde bedémningen af deras arbetsbesparande formiga. Den
vid troskning férekommande bortforslingen och lagringen
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af halmen utgér som bekant i vanliga fall ett af de mest
betungande arbetena. Att halmpressarna betydligt under-
litta dessa arbeten ligger i 6ppen dag. Dirtill bidrager 1
frimsta rummet, att halmen genom pressningen erhélles 1
en handterlig, mindre skrymmande form. En annan omstén-
dighet, som 1 hog grad forenklar arbetet, &r att forslingen
af halmen till forvaringsplatsen i de flesta fall kan utforas
af halmpressen sjilf. For detta #indamdl anbringar man pé
limpligt sitt mellan pressen och aflastningsplatsen en brygga,
som enklast utfores af likten, hvilande pd bockar. Kfter
hand som halmbalarna limna pressrummet, tringas de ut pé
bryggan och flyttas vid hvarje kolfslag ett litet stycke fram-
&t, tills de slutligen i tur och ordning né aflastningsplatsen,
hvarefter lagringen bekvimt utfores af en person. Pé detta
sitt kan halmen transporteras afsevirda striackor och dfven,
om sd erfordras, ett godt stycke i hgjden eller i kurvor, utan
nidgon nimnvirdt storre arbetsforbrukning af maskinen.

Att fastsld ndgra bestimda for alla forhéllanden gil-
lande tal i afseende p& halmpressarnas férméaga att verka
arbetsbesparande torde svérligen lita sig gora, dd de lokala
forhallandena i detta afseende #ro medbestimmande fakto-
rer. Emellertid mé sdsom ett exempel anforas resultatet af
ndgra forsok, som en af profningsnimndens ledamoter, for-
valtare A. Borg, 1atit utféra vid Sabyholms gérd med sjalf-
bindande halmpressen Welger I.

Troskning utférdes med ett 4 '/o fots Marshalls trosk-
verk vid ena #nden af en ldng loge, och det géllde att trans-
portera halmen till logens andra #nde samt négra meter i
hojden. Pressad halm bortforslades dels medelst ofvanndmnda
brygganordning, dels medelst en ofver logen anbringad tak-
hiss och dels med dragare. For opressad halm ombesorjdes
bortforslingen dels genom bérning, dels genom anvéndande
af dragare. Forsoken utfollo sélunda: '

A. Pressad halm.

1. Med bryggo:
Arbetspersonalen reduceras till 1 man a kr. 2

pPEEBEhaiRdag s R el (e s Kr. 2: —
2. Med hiss:
For transport till hissen 1 man a kr. 2 pr ar-
|5TE s LY ol iae e LSRR O e e e Kr. 2: —
» hissens skotsel 1 man & kr. 2 pr arbetsdag » 2: —
> packning af halmen 1 » & » 2 » » M=

Summa 3 man Kr. 6; —
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3. Med dragare:
For lassning och bortforsling 1 man & kr. 2 pr

arbetsdac. . i T e e Kr. 2: —
I hjon & ki 195" pr arbetedag i .o ik » 1:2b
1 par héstar & kr. 4 pr arbetsdag.............. > 4 —

» aflassning och packning 1 man och 1 hjon » 3: 25
Summa 2 man, 2 hjon och 1 par histar Kr. 10: 50

B. Opressad halm.
1. Med bdrare.
For birning 6 man a kr. 2: 50 par arbetsdag... Kr. 15: —

» packning2 » & » 2: — » » Mt s o R
Summa 8 man Kr. 19;: —

2. Med dragare.

For lassning 2 man a kr. 2: — pr arbetsdag.. Kr. 4: —
» bortforsling2 » & » 2: — » » b s
och 2 par hiastar a » 4 — » » > 8 —

» aflassning 1 man & » 2: — » » > 2 —
» packning 2 > a » 20 — > » » 4 —
Summa 7 man och 2 par histar Kr. 22: —

Jamforelsen mellan arbetena § ena sidan med och &
andra utan halmpress utfaller sdlunda fér de férra synner-
ligen gynsamt. Anmérkas kan visserligen, att en takhiss
icke alltid star till buds, och att de lokala forh&llandena
icke heller alltid mdjliggora anvindning af ofvannimnda
brygganordning fér halmens bortforsling medelst maskinen.
Jamforelsen har dessutom icke utstrickts till det fall, da
bérning af den pressade halmen frin pressen till forvarings-
platsen ifrdgakommer. Att emellertid dfven i detta senare
tillfille halmpressarne verka arbetsbesparande torde utan
vidare vara tydligt. Befinner sig exempelvis foérvaringsplat-
sen for halmen i omedelbar nérhet af troskverket, kan till
halmens bortforsling och packning anses &tgd b man for
opressad och 1 man for pressad halm. Besparingen skulle
sdalunda inskrénka sig till 4 man f6r sjalfbindande halmpres-
sar och till 8 man for pressar, vid hvilka handbindning fo-
rekommer. Hardpressar af typ Welger II torde i detta fall
icke forekomma till anvéindning.

Betriffande de profvade halmpressarnas inbordes for-
héllande i arbetsbesparande hinseende erinras ddrom, att
Welger I sdsom sjalfbindare krifver 1 man mindre #n Klin-
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ger och Badenia under i ofrigt lika foérhdllanden, och att
Welger II for bindningsarbetet fordrar 2 man.

Om det af ofvanstdende ér klart, att anvindandet af
halmpressar medfér visentliga besparingar i afseende pé
den vid troskning erforderliga .mingden arbetsfolk, s§ #r
det af sig sjilf ocksé klart, att dessa besparingar icke er-
hdllas® gratis. Salunda har man ju att rikna med rinta och
amortering af maskinens inkopspris, utgifter for reparatio-
ner, smoérjmedel, brinsle och framfor allt bindmaterial, for
hvilket kostnaderna blifva ansenliga.

Betriffande amorterings- och reparationskostnaderna
kunna inga sdkra siffror énnu faststillas, d4 #nnu icke na-
gon erfarenhet vunnits angéende maskinernas héllbarhet.
Att doma af de profvade maskinernas utan undantag solida
konstruktion och i allménhet gedigna material och utférande,
samt dad hidnsyn tages dértill, att dylika maskiner i allmin-
het endast en relativt kort tid hvarje ar tagas i ansprék,
torde man icke taxera ndmnda kostnader for lidgt, om de an-
tagas uppgé till hogst 7 procent af inkopspriset. Utgifterna
for smorjmedel kunna sittas till rundt 5O ére per arbets-
dag. Betraffande slutligen &tgdngen af brinsle och bind-
material kunna de i tabellen sid. 22 funna resultaten liggas
till grund for berdkningen. For samtliga littpressar torde
hérvid de & nedersta raden i tabellen uppférda medeltalen
utgira de riktigaste vérdena. For Welger II bor reduktion
af talvirdena goras till samma dagliga medelafverkning eller
rundt 150 deciton halm.

Under ofvan anférda forutséttningar samt med anta-
gande af 50 10-timmars arbetsdagar om &ret beriknas kost-
naderna per arbetsdag silunda:

Klinger. Badenia. Welger I. Welger II.
Rénta efter b 97 ....... Kr. 2,60 2,50 3,50 3,40
Amortering och repa-
ration efter 7 % .... »  3,s4 3,50 4,90 4 76
Smorjmedel............... » 030 0,50 0,50 0,50
Brénsle efter 3 kg. kol
per hiastkrafttimme
och kr. 15,40 pr 1,000

|l 2, | IO e R 3.~ 0es 0,98 0,98 1,65
Bindmaterial till 150

deciton halm......... > D85 5,85 5,85 30,00
Betjening ..... .ol » 2,00 2,00 — 4,00

Summa Kr. pr arbetsdag 15,7 15,33 15,13 44 31

Totala driftkostnaderna skulle silunda for lattpressarna
uppgéd till 1 medeltal ndgot 6fver 15 kr. per arbetsdag.
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Denna utgift ar ju ganska betydlig och motviiges kan-
ske icke alltid af den vunna besparingen i lefvande arbets-
kraft, savida man namligen endast riknar med det for hal-
mens bortforsling och magasinering nédiga arbetet. Emel-
lertid bor man ihdgkomma, att arbetsbesparingen icke in-
skrinker sig till ndmnda arbete. Afven sedan, vid utfod-
ringen, dr némligen den pressade halmen ofantligt mycket
mera handterlig och krifver dirigenom mindre arbete &n
den opressade. Vidare vinnes en bittre kontroll vid ut-
fodringen, stérre renlighet, bittre tillvaratagande af hal-
men m. fl. formaner, som visserligen icke lata vardesitta
sig med exakta siffror, men som icke dess mindre dro for
landthushéllningen af synnerligen stort vérde. Slutligen
komma hirtill de ovidrderliga férdelar dylika maskiner er-
bjuda vid knapp tillgéng pa lefvande arbetskraft.

Hvad betriffar Welger II géra de hoga driftkostnaderna
denna press mindre anvindbar fér de fall, d4 halmen iar af-
sedd att férbrukas pd platsen. Den kan hir icke upptaga
tiflan med lédttpressarna. Afven torde halm, som bundits
med jarntrdd, af litt insedda skiél vara mindre ldmplig som
fodermedel. Giller det ater export af halm, afsedd for tek-
niska #ndamal, kan dfven detta slag af pressar tvifvelsutan
dga existensberdttigande (jmf. sid. 24).

5. Sammanfattning af omddémena om de profvade
halmpressarna.

1. Klinger. Maskinen &r af en enkel och mycket so-
lid konstruktion. Utférandet &r liksom materialet mycket
godt. Skotseln under géng dr bekvim och ofarlig. Maski-
nen utfér ett mycket godt arbete, dr littgdende och har en
tyst géng. '

2. Badenia. Konstruktionen &r enkel och synnerligen
solid. Maskinen erbjuder genom sin ringa lingd obestrid-
liga fordelar. Sésom en ofullkomlighet méste anses, att ma-
skinen saknar anordning for reglering af halmbalarnas stor-
lek. Anmérkning méste vidare gbras mot anordningen for
nalarmens utlosning (Jmf. noten sid. 12). TUtférandet ar
mycket godt, sd& ock materialet. Skotseln under géng ir
ofarlig men betriffande bindningsarbetet négot obekvim.
Maskinen utfor ett mycket godt arbete och #r littgéende
med tyst ging.

3. Welger I. Konstruktionen #r mycket solid. An-
ordningen for nélarmens utlosning ndgot komplicerad. I
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ofrigt &r konstruktionen enkel. Skyddsanordningarna #ro
icke fullt tillrickliga (jmf. sid. 18). Utférandet och ma-
terialet aro mycket goda. Handbindning utféres mindre be-
kvéamt. Maskinen utfor ett mycket godt arbete och #r litt-
gédende. Under géng astadkomma fallarmen och pressrum-
mets spirrhakar rétt mycket buller,

4. Welger II. Konstruktionen #r enkel och mycket
solid. Utférandet liksom materialet mycket godt. Arbetet
med bindningen af balarna fordrar papasslighet och forsik-
tighet. Maskinen utfér ett mycket godt arbete och &r i for-
hallande till den starka pressningen littgdende. Foér hemma-
behof &r halmpressen icke limplig. For pressning af halm
till export synes den daremot vara val anvdndbar.

H. L. O. Winberg.
S. Forsberg. Aug. Borg. R. Weibull.
O. Trapp. L. Forsberg‘. L. H. Kylberg.
G. Valley. Aug. Upmark.




